DATOVY LIST - M22-XDP-G-X1

Tlacitkovy vypln, hiib zeleny, | E : I ‘ N

Typ M22-XDP-G-X1 Powering Business Worldwide
Catalog No. 218254

Alternate Catalog M22-XDP-G-X1Q

No.

Dodavatelsky program

Sortiment Pfislusenstvi

Zakladni funkce pfislusenstvi Tlaéitkové vypiné na tlacitka

Popis =5 znakd: vy$ka pisma 5 mm
> 5 znakd: vy$ka pisma 3 mm

Popis Start

Viybér podle Symbol

Pouzitelny pro M22(S)-D(R)P-...

Barva, symbol

P¥ipojeni na SmartWire-DT ne

Technicka data
Vseobecné
Okolni teplota

Otevieny °C -25-+70

Ovéteni navrhu podle CSN EN 61439

Technické adaje pro ovéfeni konstrukce

Jmenovity proud k (daji ztratového vykonu In A 0
Ztratovy vykon na jeden pdl, v zavislosti na proudu Pyid w 0
Ztratovy vykon pfistroje, v zavislosti na proudu Pyid W 0
Ztratovy vykon staticky, nezavisly na proudu Pys w 0
Pfenosova rychlost ztratového vykonu Pve w 0
Provozni teplota okoli min. °C -25
Provozni teplota okoli max. °C 70
Ovéteni konstrukce CSN EN 61439
10.2 Pevnost materiall a soucasti
10.2.2 Odolnost proti korozi PoZzadavky normy na vyrobek jsou splnény.
10.2.3.1 Tepelné odolnost plasté Pozadavky normy na vyrobek jsou splnény.
10.2.3.2 Odolnost izolaénich materiali proti normalnimu teplu Pozadavky normy na vyrobek jsou splnény.
10.2.3.3 Odolnost izola¢niho materialu proti nadmérnému teplu PoZzadavky normy na vyrobek jsou splnény.
10.2.4 Odolnost proti UV zafeni na vyzadani
10.2.5 Zvedani Nevztahuje se, protoZe musi byt vyhodnoceno celé spinaci zafizeni.
10.2.6 Narazova zkouska Nevztahuje se, protoZe musi byt vyhodnoceno celé spinaci zafizeni.
10.2.7 Napisy Pozadavky normy na vyrobek jsou spinény.
10.3 Stupei kryti plasti Nevztahuje se, protoZe musi byt vyhodnoceno celé spinaci zafizeni.
10.4 Vzdusnych vzdélenosti a povrchovych cest PoZadavky normy na vyrobek jsou splnény.
10.5 Ochrana pred arazem elektrickym proudem Nevztahuje se, protoZe musi byt vyvhodnoceno celé spinaci zafizeni.
10.6 Instalace pfistroji Nevztahuje se, protoZe musi byt vyhodnoceno celé spinaci zafizeni.
10.7 Vnitfni proudové okruhy a spojeni Zodpovida vyrobce rozvadécu.
10.8 Pfipojeni pro vodice pfivedené zvenku Zodpovida vyrobce rozvadécu.

10.9 Izolaéni vlastnosti
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10.9.2 Provozni elektrickd pevnost Zodpovida vyrobce rozvadééu.

10.9.3 Odolnost proti razovému napéti Zodpovida vyrobce rozvadécu.

10.9.4 Zkouska plasth z izolaéniho materialu Zodpovida vyrobce rozvadécu.
10.10 Zahfivani Nevztahuje se.
10.11 Odolnost proti zkratu Zodpovida vyrobce rozvadéét. Je nutno dodrZet hodnoty spinacich zafizeni.
10.12 EMC Zodpovida vyrobce rozvadécu. Je nutno dodrzet hodnoty spinacich zafizeni.
10.13 Mechanické funkce Pozadavky pro pfistroj jsou spInény, jestlize jsou dodrZeny idaje v navodu k

montazi (IL).

Technicka data podle ETIM 7.0
Low-voltage industrial components (EG000017) / Legend plate for control circuit devices (EC000621)

Elektrotechnika, automatizacni technika a technika rizeni procesu / Nizkonapetova spinaci technika / Ovladaci a navestni zarizeni / Tlacitkovéa deska pro ovladaci a signalizacni zarizeni
(ecl@ss10.0.1-27-37-12-24 [AKF042014])

Shape Round
Construction type Flat

Colour Green
Imprint Other
Imprint ISO symbols "Symbol " ™"
Engravable No
Programme diameter mm 22

Width mm 0

Height mm 0

Outer diameter mm 225

Suitable for push button Yes

Suitable for illuminated push buttons No

Suitable for indicator light No
Mushroom head push button No

Suitable for signalling lamp No

Suitable for selector switch No
aprobace,

North America Certification UL/CSA certification not required

Dalsi informace o produktech (propojeni)
1L04716002Z (AWA1160-1745) Systém RMQ-Titan

1L04716002Z (AWA1160-1745) Systém RMQ- https://es-assets.eaton.com/DOCUMENTATION/AWA_INSTRUCTIONS/IL0471600222020_09.pdf
Titan
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