Technicky list ¢.: T64318

EPROSIN KE 1

Dvouslozkovy epoxidovy tmel k zalévani v elektrotechnice St@“a

POUZITI: K zalévani v elektrotechnice (zalévani kabelovych spojd a koncovek, integrovanych obvody, vinuti).
Tmel ma elektroizolacni vlastnosti. K odlévani model( (zalévani vinuti elektromotord, civek, transformatora)
zejména do kovovych, silikonovych, sadrovych a jinych forem s vyjimkou dfevénych. U difevénych forem hrozi
riziko vsaknuti natuzené smési do materialu formy a vzniku nezadoucich defektd v odlitku. Tmel ani natuzend
smés pred aplikaci nesmi byt fedén pridavkem zadného rozpoustédla ani fedidla. Pro aplikaci tmelu je nutné
pouziti Tvrdidla, slozky B, dodavané samostatné.

VLASTNOSTI:

Vzhled: viskdzni zelenohnéda kapalina
Hustota (20 °C): > 1,47 g.cm™
Neobsahuje VOC.

Pfipousti se rozmichatelny sediment

PRIPRAVA POVRCHU:

Povrch musi byt suchy, Cisty, odmastény a zbaveny mechanickych necistot (prach po brouseni atd.), nejlépe
mirné zdrsnény. Teplota podkladu +15 aZz +25 °C pii max. 60 % relativni vlhkosti vzduchu. Kovové podklady
musi byt pti nanaseni EPROSIN KE 1 suché. Max. pfipustna vihkost dfevéného podkladu je 8-12 %. VIhkost
betonového podkladu max. 4 %. V pfipadé vyroby odlitku do formy pouzijte vhodny separator. S odlitkem Ize
manipulovat po uplynuti 24 hodin.Nevytvrzenou kompozici Ize z povrchu nafadi umyt Redidlem SINEPOX
S 6300, Lignofix REDIDLO S 6300 nebo acetonem.

TUZENI:

pomér hmotnostni pomér objemovy
EPROSIN KE 1: Tvrdidlo P 11 100:5,5 100: 8,8
EPROSIN KE 1: Tvrdidlo T 0503 100: 24 100: 38,5
ZPRACOVANI:

Optimalni teplota obou sloZek pfed zpracovanim je +15 az +20 °C. Promichat pfipadny sediment, odvazit tmel
a tvrdidlo v predepsaném pomeéru a dikladné promichat. Pfi miseni je nutné omezit vmichavani vzduchu do
hmoty volbou vhodného michadla a dobou michani. Promiseni obou slozek se provadi mechanicky napf.
elektrickou vrtackou s michadlem. Otacky cca 300 ot./min.

Tvrdidlo P 11 je doporuceno pfi vytvrzovani v malém mnoizstvi (do 100 g). Reakce s tvrdidlem probiha
relativné rychle a dochazi pti ni k vétSimu vyvinu tepla. Pfi vytvrzovani vétsiho mnozstvi (nad 100 g) se mohou
objevit nezddouci defekty, napf. bubliny a praskliny pokud je kompozice v bloku. Vytvrzena kompozice
vykazuje mirny dolep na povrchu. Dolep Ize odstranit omytim vodou nebo 3 % roztokem kyseliny citronové.
Doba zpracovani: cca 20 min. pfi +20 °C (dle pfipraveného mnozstvi). Pfipravujte jen takové mnozstvi smési,
jaké stihnete zpracovat vzhledem k dobé zpracovatelnosti.

Vyrobce: STACHEMA CZ s.r.o.
Pod sidlistém 3, 636 00 Brno
tel.:




Technicky list ¢.: T64318

EPROSIN KE 1

Dvouslozkovy epoxidovy tmel k zalévani v elektrotechnice st@na

pfi teploté
+20 °C, nebo 2 dny pfti +20 °C a dotvrzeni 2 dny pfi +50 °C za poufZiti infrazafice.

Tvrdidlo T 0503 je doporuceno pfi vytvrzovani vétsiho mnozstvi. Vyznacuje se delsi dobou zpracovatelnosti
natuzené smési a mensim vyvinem tepla pfi reakci. Ve vytvrzené kompozici nedochazi k vyskytu nezadoucich
defektl. Ani v pripadé pouZiti Tvrdidla T 0503 neodlévejte vice nez 3 kg kompozice najednou. Vytvrzena
kompozice je bez dolepu. Doba zpracovani: 90 min. pfi +20 °C. Vytvrzeni: 24 hodin pfi teploté +20 °C. PIné
vytvrzeni: 7 dni pfi teploté +20 °C.

SPOTREBA:
Cca 1,5 kg/m?/mm

UPOZORNENI:

Pti aplikaci je tfeba zajistit takové teplotni podminky, aby nedoslo k vysrazeni vihkosti na povrchu
oSetfovaného predmeétu (rosny bod). Vétranim je nutné omezit pripadny vyskyt kyselych plynt a par

(napf. CO,), které reaguiji s tuzidlem a znemoznuji dokonalé vytvrzeni materialu. POZOR, natuzenim velkého
mnozstvi tmelu dochdzi k vyvinu tepla a tim ke zkraceni doby zpracovatelnosti! Plati pro pouZiti obou
tvrdidel. Maximalni doporuéena tloustka jedné vrstvy odlitku s tvrdidlem T 0503 je 20 mm. Vétsi odlitky
je nutno zhotovovat po ¢astech. Ve vrstvach.

UZITNE VLASTNOSTI:

Pevnost v ohybu (dle CSN EN ISO 178): > 50 MPa

Pevnost v tahu (dle CSN EN ISO 527-1): min. 30 MPa

Elektricka prirazova pevnost (dle CSN EN 602 43 - 1) (50 Hz, +20 °C): 25 kV/mm
Vlastnosti vytvrzené pryskyrice bez anorganickych plniv:

Linedrni smrsténi po vytvrzeni: max. 0,3 %

Linedrni smrsténi po vytvrzeni a tepelném dotvrzeni : max. 0,45 %

Pevnost v tlaku: > 85 MPa

Pevnost v tahu: > 60 MPa

Nasakavost (7 dni/23 °C): max. 0,5 %

Vyrobce: STACHEMA CZ s.r.o.
Pod sidlistém 3, 636 00 Brno
tel.:
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BALENI: 1 kg, 10 kg. Jiné obaly je mozno dohodnout s vyrobcem.

SKLADOVANI: Skladujte v tésné uzavieném, neporuseném origindlnim obalu na suchém, chladném, dobre
vétraném a zastinéném misté. Teplota skladovani +15 az +25 °C. Chrarite pred horkem, salavym teplem.
Uchovévejte oddélené od potravin, napojud a Iékl. Skladujte mimo dosah déti. Vyrobek nesmi zmrznout.

ZARUCNI DOBA
36 mésicl pri dodrzeni skladovacich podminek.

BEZPECNOST:

PouZivejte tento pfipravek bezpecné. Pfed pouzitim si vidy pozorné prectéte Udaje na obalu a pfipojené
informace o pfipravku.

Pokyny pro bezpecné zachazeni, prvni pomoc: viz etiketa a bezpeénostni list (ke stazeni na
www.stachema.cz).

UPOZORNENI:

Informace uvedené v tomto technickém listu se opiraji o nase nejlepsi znalosti, podloZené vysledky
laboratornich testl a praktické zkusenosti. Nicméné, vzhledem k tomu, Ze vyrobek je ¢asto pouzivan mimo
ramec nasi kontroly, nemulzeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Neruc¢ime za chyby
vzniklé Spatnou aplikaci, pouZzitim jinych fedidel nez doporucenych, pouzitim po dobé skladovatelnosti. Pro
dalsi dokumenty jako Certifikat, Prohldseni o vlastnostech/shodé, Bezpecénostni list apod. se obratte na
vyrobce, popf. dodavatele tohoto produktu.

Spole¢nost STACHEMA CZ s.r.o. je drzitelem certifikatu Rizeni kvality CSN EN 1SO 9001
a certifikatu Rizeni systému Zivotniho prostfedi CSN EN 1SO 14001.

Revize 21.5.2019 predchozi vydani pozbyva platnost
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