DATOVY LIST

bo¢ni spojka horizontalni

Cislo polozky

BSKH 60 K_S
BSKH 60 K_F
BSKH 85 K_S
BSKH 85 K_F
BSKH 110 K_S
BSKH 110 K_F
BSKH 60 D_S
BSKH 60 D_F
BSKH 85 D_S
BSKH 85 D_F
BSKH 110 D_S
BSKH 110 D_F

popis vyrobku:

povrchova uprava:

prodejni mnozstvi:
certifikace:

skladovani:

H A tloustka hmotnost

plechu kg/ks
0,36

64 280 2
0,41
0,45

89 280 2
0,53
0,55

114 280 2
0,64
0,83

64 630 2
0,96
1,05

89 630 2
1,22
1,28

114 630 2
1,48

Spojka je urena k vytvoreni odboceni trasy kabelovych lavek nebo
jako nahrada tvarovek kabelovych lavek nebo vytvoreni zmény trasy
pod rliznym thlem i riznym polomérem ohybu.

Spojky predstavuji ekonomicky vyhodnéjsi a univerzalnéjsi zpusob
vytvofeni odboceni trasy v horizontalnim sméru.

PFi odboceni trasy se odfizne boc¢nice kabelové lavky cca 15 mm
nad dnem - v ose spodni fady dérovani. Hranu je nutné opatfit
chrani¢éem hran NCH.

Spojeni se provadi Sroubem NSM 6X10. S ohledem na ochranu
kabell je umisténi Sroubu hlavou uvnitf kabelového Zlabu.

K trase v povrchové Upravé F se pouzije Sroub s povrchovou
Upravou GMT.

S - pozinkovana ocel, vrstva zinku 15 - 27 um
F - Zarové zinkovana ocel ponorem, prumérna vrstva zinku 55 um
(min. 45 ym)

a1ks
CSN EN 61537:02

CSN EN 60721-3-1
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